
WSTĘP

Pompy  próżniowe  Farid  -  MORO  są  projektowane  i  produkowane  zgodnie  z  europejskimi  normami 
bezpieczeństwa,  z  uwzględnieniem  oceny  ryzyka  według  normy  EN  1050.  Spełniają  one  w  szczególności 
wymagania dyrektywy 98/37/CE, wraz z późniejszymi poprawkami i uzupełnieniami. Niniejsza instrukcja zawiera 
deklarację  producenta zgodną z powyższą  dyrektywą,  jak również wszelkie  wskazówki  dotyczące bezpiecznej 
eksploatacji naszych produktów, niezbędne dla użytkowników i producentów urządzeń. W związku z tym musi ona 
zawsze znajdować się w pobliżu pomp próżniowych. Przed przystąpieniem do jakichkolwiek czynności związanych 
z eksploatacją lub obsługą pomp próżniowych konieczne jest dokładne zapoznanie się z informacjami zawartymi 
w niniejszej instrukcji.

Niniejszy  symbol  ostrzegawczy  użyty  w  instrukcji  oznacza  ważne  wskazówki  dotyczące 
bezpieczeństwa. Są one skierowane do operatora, który jest odpowiedzialny za ich przestrzeganie 
zarówno przez siebie samego, jak i przez inne osoby narażone na ryzyko związane z eksploatacją 
urządzeń.

Opisy i ilustracje w niniejszej instrukcji służą wyłącznie do celów orientacyjnych. Producent zastrzega 
sobie prawo do wprowadzania w dowolnym czasie wszelkiego rodzaju zmian.

GWARANCJA 

Po otrzymaniu pompy próżniowej należy ją sprawdzić pod kątem kompletności. Wszelkie nieprawidłowości 
lub brakujące części należy zgłosić w ciągu 8 dni od daty odbioru urządzenia. Dostawca gwarantuje, że 
sprzedany towar jest wolny od usterek i wad i zobowiązuje się, lecz wyłącznie pod warunkiem, że usterki 
takie  zostały  wyraźnie  spowodowane  procesem  produkcyjnym  lub  zastosowanymi  materiałami,  do 
naprawy lub wymiany części wadliwych, na podstawie swojej własnej ostatecznej oceny. Kupujący ponosi 
w pełnej wysokości koszty robocizny, przejazdów, transportu i ewentualnych opłat celnych. Sprzedający 
nie ponosi odpowiedzialności odszkodowawczej, z wyjątkiem przypadków złej woli lub zaniedbania. Części 
ulegające normalnemu zużyciu nie są objęte gwarancją. W niżej wymienionych przypadkach Gwarancja 
zostaje unieważniona:

• Powstanie wad wskutek wypadków lub ewidentnego zaniedbania ze strony Kupującego.

• Modyfikacja, naprawa lub dopasowywanie części przez osoby nieupoważnione przez Sprzedającego.

• Powstanie awarii i uszkodzeń wskutek nieodpowiedniego użytkowanie lub naprężeń przekraczających 
wartości podane w dostarczonej przez Sprzedającego instrukcji konserwacji.

• Niespełnienie  przez  Kupującego  umownych  zobowiązań  płatniczych.  Prawo  Kupującego  z  tytułu 
gwarancji  zostaje  unieważnione  w  przypadku  niepowiadomienia  Sprzedającego  o  stwierdzonych 
wadach  w  terminie  8  dni  od  ich  ujawnienia,  z  częściowym  uchyleniem  paragrafu  1512  Kodeksu 
Cywilnego. Sprzedający zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian lub ulepszeń swoich produktów 
bez  konieczności  zmian  lub  ulepszeń  we  wcześniej  wyprodukowanych  i/lub  dostarczonych 
urządzeniach.  Sprzedający nie ponosi  odpowiedzialności za incydenty lub skutki  wypadków wobec 
osób lub towarów wskutek wad materiałowych i/lub wykonawczych.
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WARUNKI I OGRANICZENIA UŻYTKOWANIA - LISTA ZAGROŻEŃ

Instalacja,  w  przypadku  krajów  członkowskich  UE,  musi  być  zgodna  z  dyrektywą  98/37/CE  wraz 
z późniejszymi zmianami, zaś w przypadku pozostałych krajów - z lokalnymi normami bezpieczeństwa.
Niniejsza pompa próżniowa jest przeznaczona do wytwarzania podciśnienia (próżni) lub ciśnienia wewnątrz 
podłączonego zbiornika. Do wnętrza pompy próżniowej nie może przedostawać się żadna ciecz, pył lub 
ciała  stałe,  gdyż  może  to  spowodować  jej  uszkodzenie.  Konieczne  jest  zatem  wyposażenie  pompy 
w nadmiarowe (przelewowe) zawory bezpieczeństwa.

 Stosowanie pompy próżniowej w jakimkolwiek innym celu, niż podany powyżej, należy traktować jako  
surowo zabronione i nie przewidziane przez producenta, a zatem wysoce niebezpieczne.

 Nie należy używać pompy próżniowej do cieczy, materiałów łatwopalnych, substancji wybuchowych  
lub materiałów wydzielających gazy łatwopalne.

 Nie stosować pompy próżniowej w atmosferze potencjalnie wybuchowej.

 Nigdy nie usuwać z pompy próżniowej zabezpieczeń i kontrolować ich sprawność przy każdorazowym  
użyciu maszyny.

 Wszelkie czynności obsługowe należy wykonywać po wyłączeniu maszyny. 

Nieprzestrzeganie wskazówek podanych w niniejszej instrukcji może stwarzać następujące zagrożenia:

 Niebezpieczeństwo przygniecenia podczas przeładunku i transportu, ze względu na dużą masę pompy 
próżniowej.

 Niebezpieczeństwo  pochwycenia  przez  części  ruchome  pompy  w  przypadku  zdjęcia  osłon 
zabezpieczających.

 Niebezpieczeństwo oparzenia ze względu na wysoką temperaturę jaką osiąga pompa próżniowa.

 Niebezpieczeństwo  akustyczne  ze  względu  na  poziom  generowanego  hałasu  w  przypadku 
niestosowania ochronników słuchu.

 Niebezpieczeństwo urazu operatora wskutek działania siły ścinającej w przypadku przeprowadzania 
prób pompy z odłączoną rurą ssawno-tłoczną.

 Niebezpieczeństwo wyrzucenia materiałów stałych i ciekłych wskutek poważnego uszkodzenia pompy 
próżniowej.
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INFORMACJE OGÓLNE

1. WERSJE POMPY PRÓŻNIOWEJ 

Pompy próżniowe serii "AIR" są dostarczane w następujących wersjach:

SERIA AIR AM AP AD AH

P M 6 0 A O O O O

P M 7 0 A O O O O

P M 8 0 A O O O O
Tabela 1 O = Dostępna

PARAMETRY TECHNICZNE
Nazwa Jedn.m. PM 60... PM 70... PM 80...

Wydajność przy przepływie swobodnym l/min 7200 9300 11800
Maks. pobór mocy kW 18 26 34
Maks. podciśnienie bar 95% 95% 95%
Maks. ciśnienie bezwzględne bar 3 3 3
Masa kg 120 140 162

WERSJA AM z multiplikatorem
• Wał odbioru  mocy jest  napędzany  wałem  kardana  z  prędkością  540  obr/min.  Wersję  tą  można 

rozpoznać  po  skrzyni  multiplikatora  oraz  po  tabliczce  identyfikacyjnej  umieszczonej  na  pompie 
próżniowej.

WERSJA AP z napędem pasowym
• Wał  odbioru  mocy  jest  napędzany  za  pomocą  koła  pasowego  napędowego  (nie  wchodzącego 

w zakres  dostawy)  i  koła  pasowego  jałowego  (dostarczanego  na  żądanie).  Wersję  tą  można 
rozpoznać po tabliczce identyfikacyjnej umieszczonej na pompie próżniowej.

WERSJA AD z napędem bezpośrednim
• Wał odbioru mocy jest napędzany wałem kardana z prędkością 1 000 obr/min. Wersję tą można 

rozpoznać po sprzęgle rowkowym DIN 9611Ø 1”3/8 umieszczonym na wlocie pompy próżniowej oraz 
po tabliczce identyfikacyjnej umieszczonej na pompie próżniowej.

WERSJA AH z napędem hydraulicznym
• Wał odbioru mocy jest napędzany silnikiem hydraulicznym (dostarczanym na żądanie).  Wersję tą 

można  rozpoznać  po  wsporniku  silnika  hydraulicznego  oraz  po  tabliczce  identyfikacyjnej 
umieszczonej na pompie próżniowej.
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3.1 ROZMIESZCZENIE INSTALACJI

Rozmieszczenie zespołu pompy próżniowej (Rys. 1]

Konserwacje,  przeglądy,  kontrole  i  naprawy  należy  przeprowadzać  z  zachowaniem 
maksymalnej ostrożności, po wyłączeniu napędu i odłączeniu wału odbioru mocy.

Absolutnie  konieczne  jest  zapobieganie  przedostawaniu  się  do  wnętrza  pomp 
próżniowych wszelkich ciał obcych.
Przedostające  się  do  wnętrza  pompy  ścieki  są  przyczyną  uszkodzenia  łopatek, 
a w konsekwencji również wirnika.
Niezbędne  jest  zatem  wyposażenie  systemu  w  zawór  nadmiarowy  "1"  oraz  zawór 
bezpieczeństwa  nadmiarowy  "2",  umieszczone  pomiędzy  pompą  próżniową 
a beczkowozem (patrz Rys. 1).

3.2 MONTAŻ, DOPASOWANIE I INSTALACJA
Montaż i instalację pompy próżniowej należy przeprowadzać zgodnie z poniższą procedurą:

1. Zamontować  pompę próżniową  w położeniu  poziomym,  z  nóżkami  skierowanymi  ku  dołowi. 
Zespół pompy musi być zamontowany na pojeździe tak, aby był łatwo dostępny i zabezpieczony. 
Kąt odchylenia osi wzdłużnej zespołu od płaszczyzny poziomej nie może przekraczać 5°.

2. Ustawić pompę próżniową w odpowiednim położeniu i zamocować ją za pomocą śrub i nakrętek 
przelotowych w odpowiednich szczelinach lub otworach znajdujących się w nóżkach.

3. Aby zainstalować pompę próżniową:
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- w wersji z multiplikatorem (...AM) konieczne jest podłączenie wału kardana napędu 540 
obr/min do wału odbioru mocy pompy próżniowej.

 Nie należy przekraczać maksymalnego dopuszczalnego kąta nachylenia wału kardana.

-  w wersji z kołem pasowym (...AP) niezbędne jest osadzenie koła pasowego jałowego na 
wale  odbioru  mocy  i  zamocowanie  go  za  pomocą  specjalnej  śruby  umieszczonej 
w przedniej  części  wału.  Koło  pasowe  jałowe  może być  osadzone  bezpośrednio  na 
części cylindrycznej  wału,  tak aby obciążenie promieniowe oddziaływało  jak najbliżej 
łożyska. Nigdy nie należy dopuszczać do przenoszenia obciążeń osiowych.  Oba koła 
pasowe,  tzn.  koło  jałowe  i  koło  napędowe,  należy  połączyć  za  pomocą  pasów 
napędowych o odpowiedniej długości. Ilość i rodzaj pasów należy obliczyć na podstawie 
mocy  jaka  ma być  przenoszona  na  pompę próżniową.  Na  zakończenie  tej  operacji 
konieczne jest zamontowanie osłony zabezpieczającej organy napędowe (koła pasowe 
i pasy napędowe), zapobiegającej ich dotknięciu przez operatora.

   Naciąg  pasów napędowych  w  stanie  naprężonym  musi  umożliwiać  ich  naprężenie 
o dodatkowe  2  cm.  Nadmierne  naprężenie  pasów  może  prowadzić  do  uszkodzenia 
wału. 

 -  w wersji  z  napędem bezpośrednim (...AD)  konieczne  jest  podłączenie  wału  kardana 
napędu lub silnika elektrycznego 1 000 obr/min do wału odbioru mocy pompy próżniowej.

 
    Nie należy przekraczać maksymalnego dopuszczalnego kąta nachylenia wału kardana.

- w wersji  z napędem hydraulicznym wersja (...AH) konieczne jest zamontowanie silnika 
hydraulicznego  (standard europejski  –  kołnierze Grupy 4 do pomp serii  AIR)  na wale 
odbioru  mocy  i  zamocowanie  go  przy  pomocy specjalnych  śrub  do  znajdującego  się 
z przodu wspornika.

4. Podłączyć  gumową  rurę  ssawno-tłoczną  biegnącą  od  beczkowozu  do  pompy  próżniowej 
i zamocować ją do sprzęgła za pomocą metalowego zacisku odpowiedniego do średnicy rury.

3.3 ODŁĄCZENIE
Odłączenie pompy próżniowej należy wykonywać zgodnie z następującą procedurą:

1) Wyłączyć wał odbioru mocy.
2) Odłączyć połączenia z wałem odbioru mocy i odłączyć ewentualne połączenie hydrauliczne.
3) Odłączyć  rurę  łączącą  pompę  próżniową  z  beczkowozem,  poprzez  poluzowanie  zacisku 

metalowego i wysunięcie rury z łącznika.
4) Odkręcić śruby mocujące i odłączyć pompę próżniową.

3.4 DEMONTAŻ
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3.4.1 Demontaż części tylnej

• Zdjąć z kołnierza pokrywę tylną z pompką smarową (razem ze złączem).
• Wykręcić śruby z kołnierza tylnego.
• Wkręcać dwie śruby do gwintowanych otworów odciskowych aż do zdjęcia kołnierza.
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3.4.2 Demontaż części przedniej

Multiplikator (...AM) Koło pasowe (...AP) Napęd bezpośredni (...AD) Napęd hydrauliczny (...AH)

1) Wykręcić śruby z po-
krywy skrzyni multiplikatora.
2) Wkręcać dwie śruby w 
gwintowane otwory odcisko-
we aż do zdjęcia pokrywy.
3) Wyjąć koło zębate z 
wałkiem stożkowym; w razie 
potrzeby użyć wyciągacza.
4) Wyjąć wałek zębaty: 
najpierw odkręcić nakrętkę 
samoblokującą, a następnie 
użyć wyciągacza lub praski.
5) Zdemontować skrzynię 
multiplikatora po uprzednim 
odkręceniu śrub.
6) Zdemontować wirnik z 
korpusu pompy.

1) Zdjąć koło pasowe jałowe i 
wielowypust.
2) Zdemontować pokrywę 
przednią z kołnierza.
3) Wykręcić śruby z kołnierza 
przedniego.
4) Wyjąć wirnik z korpusu 
pompy.

1) Zdjąć kołnierz z wał-
kiem stożkowym.
2) Zdjąć sprzęgło z kołnie-
rzem transmisyjnym i 
wielowypustem.
3) Zdemontować pokrywę 
przednią z kołnierza.
4) Wykręcić śrubę mocu-
jącą gniazda 
wielowypustowego.
5) Zdemontować gniazdo 
wielowypustowe z trzpienia 
wirnika.
6) Wykręcić śruby z kołnie-
rza przedniego.
7) Wyjąć wirnik z korpusu 
pompy.

1) Zdemontować silnik 
hydrauliczny ze wspornika.
2) Zdemontować wspornik 
silnika hydraulicznego.
3) Odkręcić śrubę mocującą 
wewnątrz sprzęgła, a 
następnie zdemontować je.
4) Wykręcić śruby z kołnie-
rza przedniego.
5) Wyjąć wirnik z korpusu 
pompy.

3.5 PONOWNY MONTAŻ I INSTALACJA

WAŻNE: Przed przystąpieniem do ponownego montażu należy wymienić uszczelki i ewentualne osłony 
olejowe na elementach otwartych.

3.5.1 Ponowny montaż części tylnej

• Wyjąć łożysko z kołnierza tylnego.
• Wymienić uszczelkę i osłony olejowe na kołnierzu.
• Dosunąć kołnierz tylny do korpusu pompy, ustalając jego położenie zgodnie z otworami na 

śruby mocujące.
• Wsunąć do otworów 6 śrub mocujących i dokręcić je.
• Zamontować łożysko na kołnierzu wraz z podkładką sprężystą.
• Ponownie założyć na kołnierz pokrywę tylną z pompką smarową (razem z połączeniem 

wewnątrz wału wirnika).

3.5.2 Ponowny montaż części przedniej

Wersja AM

• Wyjąć łożysko 6308 ze skrzyni multiplikatora.
• Wymienić uszczelkę i osłony olejowe w korpusie.
• Przymocować skrzynię multiplikatora do korpusu pompy za pomocą specjalnych śrub. 
• Ponownie założyć łożysko.
• Założyć wielowypust na trzpień i zamontować wałek zębaty na wale wirnika.

• Zamocować nakrętkę samoblokującą, mocującą wałek zębaty.



• Wyjąć koło zębate z wałkiem stożkowym.
• Założyć uszczelkę pokrywy skrzyni multiplikatora.
• Ponownie zamontować skrzynię multiplikatora przy pomocy wcześniej wykręconych śrub.

Wersja AP

• Wyjąć łożysko z kołnierza przedniego.
• Wymienić uszczelkę i osłony olejowe w korpusie.
• Przymocować kołnierz przedni do korpusu pompy za pomocą specjalnych śrub. 
• Ponownie założyć łożysko.
• Ponownie zamontować pokrywę przednią przy pomocy specjalnych śrub.
• Założyć wielowypust na wał wirnika.

Wersja AD

• Wyjąć łożysko z kołnierza przedniego.
• Wymienić uszczelkę i osłony olejowe w korpusie.
• Przymocować kołnierz przedni do korpusu pompy za pomocą specjalnych śrub. 
• Ponownie założyć łożysko.
• Ponownie zamontować pokrywę przednią przy pomocy specjalnych śrub.
• Założyć wielowypust na wał wirnika.

Wersja AH

• Wyjąć łożysko z kołnierza przedniego.
• Wymienić uszczelkę i osłony olejowe w korpusie.
• Przymocować kołnierz przedni do korpusu pompy za pomocą specjalnych śrub. 
• Ponownie założyć łożysko.
• Założyć wielowypust na wał wirnika.
• Zamontować wspornik silnika hydraulicznego.
• Ponownie zamontować silnik hydrauliczny za pomocą specjalnych śrub.

3.6 PRAWIDŁOWE USTAWIENIE STOŻKA INWERTERA

W celu prawidłowego ustawienia stożka inwertera należy zastosować następującą procedurę: 

• Odłączyć dźwigienkę przełącznika.

• Zdjąć osłonę przełącznika.

• Sprawdzić czy część płaska stożka inwertera jest ustawiona pod kątem 45° względem wału 
odbioru mocy.

• Ponownie zamontować osłonę i dźwigienkę przełącznika.



4. SCHEMAT UKŁADU HYDRAULICZNEGO (WERSJA AH)

Schemat  układu  hydraulicznego wymagany  do  działania  pompy  próżniowej  w  wersji  ...AH  jest 
przedstawiony na Rys. 2, a właściwości techniczne silnika hydraulicznego są podane w Tabeli 2.
Typ połączenia wielowypustowego silnika hydraulicznego: Z=23 zgodnie z normą DIN 5482.

Pompa próżniowa Silnik 
hydrauliczny Wydajność Ciśnienie Moc 

przenoszona

PM 60 /AH KM 40.73 107 l/min 158 bar 21 kW

PM 70 /AH KM 40.73 107 l/min 173 bar 23 kW

PM 80 /AH KM 40.109 137 l/min 175 bar 30 kW
Tabela 2

Rys. 2

4.1 WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE OBSŁUGI I KONSERWACJI SILNIKA HYDRAULICZNEGO 

W przypadku silników o jednym kierunku obrotów należy upewnić się, czy kierunek obrotów jest zgodny 
z połączeniami obwodu. Należy upewnić się, czy wyosiowanie kołnierza pomiędzy wałem odbioru mocy 
a wałem silnika jest prawidłowe.
ZBIORNIK OLEJU: Pojemność zbiornika musi być dostosowana do warunków pracy układu (około 3-
krotnie  większa  od  ilości  oleju  cyrkulującej  w  układzie).  W  razie  potrzeby,  w  celu  zapobieżenia 
przegrzewaniu się oleju, należy zainstalować wymiennik ciepła. Przewód powrotny i przewód ssący oleju 
muszą być  rozdzielone w zbiorniku za pomocą pionowej  płyty,  w celu uniknięcia  natychmiastowego 
ponownego zasysania oleju powrotnego.



RURY: Średnica nominalna rur nie może być mniejsza od średnicy wlotów silnika, przy czym rury muszą 
być  całkowicie  hermetyczne.  W  celu  ograniczenia  przenoszenia  drgań  zalecane  jest  zastosowanie 
odcinka  węża  elastycznego.  Wszystkie  rury  powrotne  muszą  znajdować  się  poniżej  minimalnego 
poziomu oleju, w celu uniknięcia pienienia.
FILTRY: Zalecane jest stosowanie filtrów w całym układzie.
OTWÓR  SPŁYWOWY:  W  silnikach  o  dwóch  kierunkach  obrotów  konieczne  podłączenie  otworu 
spływowego do zbiornika  oleju przy pomocy rury o średnicy co najmniej  22 mm. W celu  uniknięcia 
pienienia wewnątrz zbiornika, rura musi być podłączona poniżej minimalnego poziomu oleju.

CIECZ HYDRAULICZNA:  Należy  stosować  ciecze  (oleje)  hydrauliczne  zgodne  z  normami  ISO/DIN. 
Należy  unikać  mieszania  olejów  różnych  gatunków,  gdyż  może  to  powodować  rozpad  oleju 
i pogorszenie jego smarności.
PRZEKAZANIE  DO  EKSPLOATACJI:  Należy  upewnić  się,  że  wszystkie  połączenia  obwodów 
hydraulicznych  są  właściwe  i  że  cały  układ  jest  czysty.  Nalać  do  zbiornika  oleju  przy  użyciu  filtra.  
Przedmuchać  obwód,  aby  ułatwić  napełnienie  układu.  Nastawić  zawory  ograniczające  ciśnienie  na 
możliwie najniższą wartość. Uruchomić układ na kilka sekund przy minimalnej prędkości, a następnie 
przedmuchać  obwód  ponownie  i  sprawdzić  poziom  oleju  w  zbiornikach.  Jeżeli  różnica  między 
temperaturą silnika a temperaturą cieczy przekracza 10°C, należy powoli podgrzewać układ. Stopniowo 
zwiększać ciśnienie i prędkość obrotów aż do uzyskania wymaganych wartości roboczych.

KONTROLE  OKRESOWE  –  KONSERWACJA:  Należy  utrzymywać  w  czystości  powierzchnie 
zewnętrzne. W celu zachowania czystości cieczy należy okresowo wymieniać filtr.  Należy sprawdzać 
poziom oleju i okresowo wymieniać go, zgodnie z warunkami pracy układu.

5. CZYNNOŚCI ROZRUCHOWO-REGULACYJNE 
5.1 PRACA POMP SERII "AIR" BEZ ZAWORU NADCIŚNIENIOWO-PODCIŚNIENIOWEGO 

Przed uruchomieniem pompy próżniowej należy upewnić się, że ewentualne otwory na 
zainstalowanie  zaworów  nadciśnieniowo-podciśnieniowych są  zaślepione  lub 
zainstalować zawory.

5.2 KIERUNEK OBROTÓW

Przed  uruchomieniem  pompy  próżniowej  należy  upewnić  się,  że  wał  odbioru  mocy 
pracuje  swobodnie,  zgodnie  z  kierunkiem  obrotów  oznaczonym  strzałką  na  korpusie 
pompy.

W  przypadku,  gdy  kierunek  obrotów  pompy  próżniowej  jest  odwrotny  do  przewidzianego, 
prawdopodobną  przyczyną  jest  uszkodzenie  pewnych  elementów  lub  niewłaściwa  obsługa  pompy 
próżniowej. Jeżeli konieczna jest zmiana kierunku obrotów, należy skontaktować się z dostawcą układu.

5. UKŁAD SMAROWANIA I REGULACJI
Pompy próżniowe Farid Moro są projektowane z układami smarowania dwóch rodzajów. (patrz Rys. 3).

6.1 SMAROWANIE WYMUSZONE Z POMPĄ ZĘBATĄ

Układ jest smarowany zarówno w fazie zasysania, jak i tłoczenia za pomocą umieszczonej z tyłu pompy 
zębatej,  napędzanej  przez  wał  napędowy.  Pompa  zębata  zasysa  olej  ze  zbiornika  i  tłoczy  go  do 
smarownicy dozującej z regulacją ręczną. Nadmiar oleju powraca do zbiornika poprzez przewód rurowy 
podłączony  do  smarownicy  i  do  samego  zbiornika.  Smarowanie  wymuszone  jest  standardowo 
przewidziane we wszystkich modelach pomp serii "AIR".

6.2 SMAROWANIE AUTOMATYCZNE

W tym przypadku smarowanie odbywa się zarówno w fazie zasysania, jak i tłoczenia za pomocą pompy 



dozującej  o zmiennym wydatku,  umieszczonej  z tyłu  urządzenia i  napędzanej  przez wirnik.  Olej  jest 
bezpośrednio wtryskiwany do zasysacza/kompresora, co pozwala uniknąć regulacji ręcznej, jak również 
zaoszczędzić  znaczne  ilości  oleju.  W  układ  smarowania  automatycznego  mogą  być,  na  żądanie, 
wyposażone wszystkie modele pomp serii "AIR".
6.3 STOSOWANY OLEJ

Pompy próżniowe są dostarczana bez oleju smarnego wewnątrz zbiornika oleju lub skrzyni multiplikatora 
(o ile jest przewidziany). Zbiornik oleju należy napełnić olejem mineralnym typu ISO VG 100, a skrzynię 
multiplikatora - olejem mineralnym typu ISO VG 460.

Smarowanie wymuszone z pompą zębatą Smarowanie automatyczne

6.4 POZIOM OLEJU
W przypadku smarowania wewnętrznego, minimalny i maksymalny poziom oleju jest wskazywany na 
znacznikach  prętowego  wskaźnika  poziomu  (patrz  Rys.  4)  umieszczonego  w  kolektorze.  Poziom 
maksymalny jest osiągany po całkowitym napełnieniu zbiornika. 
W wersji ...AM multiplikator jest wyposażony w nakrętkę wlewu oleju (1) w górnej części multiplikatora 
i nakrętkę  wziernika  kontroli  poziomu  oleju  (2)  z  boku  skrzyni  multiplikatora  (patrz  rys.  5).  Dla 
zapewnienia prawidłowego smarowania olej musi być zawsze widoczny we wzierniku.

                (Rys. 4)               (Rys. 5)

Nigdy nie należy stosować oleju hydraulicznego ani detergentowego.

(Rys. 3)



6.5 ILOŚĆ OLEJU SMARNEGO
W czasie pracy pompy próżniowej należy sprawdzić, czy ilość oleju wypływającego ze smarownicy jest 
zgodna z ilością podaną w Tabeli 3.
W razie potrzeby należy do zbiornika dolać oleju mineralnego, wyłącznie świeżego i czystego.
Wersja AM: olej w skrzyni multiplikatora należy wymienić po około 100 godzinach pracy, a następnie 
wymieniać co 300 godzin pracy.

Model 
pompy

Wydajność - 
smarowanie 
wymuszone

Wydajność - smarowanie 
automatyczne Pojemność zbiornika oleju

kropel/min. cm3/h litry

P M 6 : A... 20 ÷ 25 160 1,7

P M 7 : A... 25 ÷ 30 175 2,7

P M 8 : A... 30 ÷ 35 190 3,7

(Tabela 3)
6.6 REGULACJA ILOŚCI OLEJU SMARNEGO
Ilość oleju smarnego w pompie próżniowej ze smarowaniem z pompą zębatą (patrz Rys. 6) należy 
regulować w sposób następujący:

• Poluzować pierścień sprężynujący zabezpieczający "2" 
• Obracać pierścień regulacyjny "1"

Obracanie pierścienia  w prawo powoduje  zmniejszenie  ilości  dostarczanego oleju  (-),  a  obracanie 
pierścienia w lewo - zwiększenie ilości oleju (+). Po zakończeniu regulacji należy ponownie dokręcić 
pierścień "2", aby zablokować kołek "1".
Olej  ze zbiornika  wpływa  do rury "A",  a  następnie  do zasysacza  /kompresora poprzez kanał  "B". 
Nadmiar oleju powraca do zbiornika przez rurę "C".
Standardowa  regulacja  tłoczenia  oleju,  w  przypadku  smarowania  automatycznego,  jest 
przeprowadzana  w  zakładzie  producenta  w  trakcie  próby  końcowej  pompy  próżniowej.  Jeżeli 
z jakiegokolwiek powodu konieczna jest inne wyregulowanie pompy, należy postępować w poniższy 
sposób (patrz Rys. 7:

• Odkręcić kołpak "3"
• Poluzować przeciwnakrętkę "4"
• Wyregulować kołek ustawczy "5".

Obracanie pierścienia  w prawo powoduje  zmniejszenie  ilości  dostarczanego oleju  (-),  a  obracanie 
pierścienia w lewo - zwiększenie ilości oleju (+). Po zakończeniu regulacji należy ponownie dokręcić 
przeciwnakrętkę "4" i dokręcić kołpak "3".

            (Rys. 6)                                                                                       ( Rys. 7)
7. ZAWORY REGULACJI NADCIŚNIENIA I PODCIŚNIENIA
Pompy  próżniowe  serii  "AIR"  są  standardowo  dostarczane  bez  zaworów  regulacji  nadciśnienia 
i podciśnienia. Akcesoria te można zamówić oddzielnie wraz z odpowiednimi króćcami aluminiowymi lub 
z żeliwnym monoblokiem.



Średnice gwintów montażowych: Ø 2" (nadciśnienie) i Ø 1" ½ (regulacja podciśnienia).

Podciśnienie: Nadmierne  podciśnienie  może 
powodować  owalizację  i  falistość  korpusu  lub 
uszkodzenie  łopatek  pompy.  Z  tego  powodu,  zalecane 
jest  aby  nastawa  zaworu  regulacji  podciśnienia  "1" 
wynosiła maksimum -0.80 bar.
Ciśnienie: Maks.  dopuszczalne  ciśnienie  bezwzględne 
wynosi  3  bar  (ciśnienie  względne  2  bar).  Aby  nie 
przekraczać tej wartości lub aby uzyskać niższe ciśnienie 
maksymalne,  konieczne  jest  zastosowanie  takiego 
zaworu  nadciśnienia  "2",  którego  wielkość  umożliwia 
spust nadmiaru powietrza.
Do  zamontowania  manometrów  służą  gwintowane 
króćcach  "3"  (Ø  ¼"  gaz)  umieszczone  na  króćcach 
aluminiowych, które mogą być dostarczone na żądanie.

Aluminiowe króćce dla 2 zaworów.
Pierwszy sposób mocowania zaworów (dostępne na 
żądanie)

Żeliwny blok wsporczy zaworu.
Drugi sposób mocowania zaworów (dostępne na żądanie)

Regulacja  zaworów  odbywa  sie  poprzez  regulację  przepustnicy  umieszczonej  na  zaworze  (zawór 
regulacji nadciśnienia) lub regulację nakrętki i przeciwnakrętki (zawór regulacji podciśnienia).

W  przypadku  kontroli  pracy  pompy  bez  podłączonej  rury  ssawnej  i  tłocznej  istnieje 
niebezpieczeństwo  urazu  operatora  przy  ewentualnym  zbliżeniu  się  do  części 
wewnętrznych maszyny, wskutek działania siły ścinającej.

W tych warunkach istnieje niebezpieczeństwo zassania ciał obcych do wnętrza maszyny.

Aktualne  normy  wymagają,  aby  zawory  nadciśnienia  umożliwiały  spust  całości 
generowanego  przez  pompę  powietrza,  które  mogłoby  spowodować  wzrost  maks. 
dopuszczalnego  ciśnienia  powietrza  wewnątrz  zbiornika.  Należy  zatem,  korzystając 
z poniższej Tabeli 4, określić ilość zaworów potrzebnych do osiągnięcia tego celu.



Wydatki nominalne zaworów regulacji nadciśnienia zgodnie z I.S.P.E.S.L. E.1.D.2.

Zawór
DN

Powierzchnia wlotu
cm2

Ciśnienie odniesienia
P względne (Pr) /

P bezwzględne (Pa)

Wydatek Q
l/min

1"1/4 8
0,5 / 1,513 643,19

1 / 2,013 855,83

1,5 / 2,513 1068,47

1 "1/2 11,9
0,5 / 1,513 956,80

1 / 2,013 1273,05

1,5 / 2,513 1589,30

2" 19,6
0,5 / 1,513 1575,97

1 / 2,013 2096,80

1,5 / 2,513 2617,77

2" ½

(spust swobodny)
28,2

0,5 / 1,513 2267,50

1 / 2,013 3016,94

1,5 / 2,513 3766,38

(Tabela 4)

8. PRÓBY I DOCIERANIE 

8.1 PRÓBY

W  celu  przeprowadzenia  próby  pompy  próżniowej  należy  sprawdzić  wszystkie 
powyższe pozycje, w razie potrzeby również na stanowisku prób. Upewnić sie, że wał 
odbioru mocy obraca się swobodnie i że kierunek obrotów jest zgodny ze strzałką na 
korpusie pompy.
Sprawdzić  czy  położenie  dźwigienki  przełącznika  jest  prawidłowe  i  czy  pompa 
próżniowa pracuje w trybie ssania czy tłoczenia (sprężania).

8.2 DOCIERANIE

Okres docierania pompy próżniowej wynosi około 50 godzin pracy.



9. WŁĄCZANIE, PRACA I WYŁĄCZANIE POMPY
9.1 WŁĄCZANIE
Pompa próżniowa nie posiada włącznika rozruchowego.  W celu jej  uruchomienia  należy po prostu 
przenieść siłę napędową na wał pompy w sposób zgodny z daną wersją pompy próżniowej.
Przed  uruchomieniem pompy należy  upewnić  się,  że  zarówno zbiornik  oleju,  jak  i  skrzynia 
multiplikatora (wersja AM) są napełnione olejem.

Przed uruchomieniem pompy próżniowej należy upewnić się, że wszystkie osłony części 
ruchowych są założone i sprawne. Wszelkie części uszkodzone lub brakujące należy 
wymienić i odpowiednio zamontować przed uruchomieniem napędu.

9.2 PRACA

Nie  należy  używać  pompy próżniowej,  jeżeli  nastawy  ciśnienia,  temperatury i  czasu 
przekraczają  wartości  podane  w  Tabeli  5.  Podczas  pracy  nie  należy  przekraczać 
obrotów  ani  mocy  podanych  w  instrukcji.  Unikać  przeciążeń  i  sprzęgania,  gdy  wał 
odbioru mocy znajduje się pod obciążeniem.

Należy sprawdzić następujące parametry pracy.

PARAMETR MAKS. PRĘDKOŚĆ ROBOCZA
Prędkość obrotowa, ...AM [obr/min] 450 - 500
Prędkość obrotowa, [obr/min] 1000 - 1100
Ciśnienie bezwzględne [bar/abs] 0 – 2
Podciśnienie [%] 80
Maks. temperatura 
otoczenia pompy [°C] 60 – 70

Maks. czas pracy ciągłej 
(łopatki standardowe) [min] 8 - 10

Maks. czas pracy ciągłej 
(łopatki specjalne) [min] 18 - 20

(Tabela 5)

Niezgodność z podanymi zaleceniami może być przyczyną obrażeń cielesnych operatora 
lub uszkodzenia pompy próżniowej. W przypadku znacznej gęstości zasysanego materiału, 
należy go przed przystąpieniem do pracy rozcieńczyć lub wymieszać. Czas pracy powinien 
być  dobrany  tak,  aby  uniknąć  osiągania  temperatur  maksymalnych.  Długi  czas 
nieprzerwanej  pracy  może  również  spowodować,  poza  nadmiernym  rozgrzaniem, 
uszkodzenie łopatek i uszczelnień.

9.3 WYŁĄCZANIE
W celu  wyłączenia  pompy próżniowej  należy  wyłączyć  silnik  i  wysprzęglić  wał  odbioru  mocy,  aby 
zapobiec nieumyślnemu włączeniu maszyny. 

9.4 ORGANY KONTROLNO-STEROWNICZE
Standardowo do sterowania zasysaniem i sprężaniem przewidziana jest dźwigienka przełącznika. Jest 
ona umieszczona w górnej części kolektora i może być obsługiwana ręcznie. W celu ustalenia kierunku 
obrotu dźwigienki  przy wyborze ssania lub sprężania należy postępować zgodnie ze wskazówkami 
producenta urządzenia.

Wyboru ssania lub sprężania za pomocą dźwigienki przełącznika należy dokonywać przy 
wyłączonej pompie próżniowej.

Do  zdalnego  sterowania  obrotem  dźwigienki  przełącznika  przewidziane  są dwa  akcesoria:  pierwsze 
z nich to  siłownik pneumatyczny (rys. 8), który po podłączeniu do sprężarki powietrza umożliwia obrót 
dźwigienki przełącznika.



(Rys. 8]

Drugie  urządzenie  (Rys.  9],  podobne  do  pierwszego,  jest  napędzane  hydraulicznie  przez  pompę 
hydrauliczną,  w  jaką  zwykle  są  wyposażone  ciągniki  i  samochody  ciężarowe.  Pod  względem 
funkcjonalnym  urządzenie  to  jest  takie  samo  jak  pneumatyczne,  przy  czym  oba  są  mocowane 
bezpośrednio do dźwigienki przełącznika i umieszczone wewnątrz kolektora podłączonego do pompy 
próżniowej.

(Rys. 9]

9.5 ZASTOSOWANE ZABEZPIECZENIA

Pompa  próżniowa,  gdy  jest  zainstalowana  na  maszynie,  musi  być  wyposażona 
w zabezpieczenie przed dotknięciem części ruchomych przez operatora.

Konieczne  jest  również  zabezpieczenie  pompy  przed  wyrzuceniem  z  niej  materiałów 
w przypadku poważnej awarii.

Wersje  ...AM  i  ...AD  są  standardowo  wyposażone  w  plastikowe  zabezpieczenie 
z oznakowaniem CE, stanowiące osłonę wału odbioru mocy w czasie jego pracy.
W wersji ...AH nie jest wymagane żadne zabezpieczenie wału odbioru mocy.

9.6 WYMAGANE ŚRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas pracy pompy próżniowej  konieczne jest stosowanie  środków ochrony osobistej 
wymaganych przez producenta maszyny, na której pompa próżniowa jest zainstalowana.



10. WYKRYWANIE I USUWANIE USTEREK

NIEPRAWIDŁOWOŚĆ PRZYCZYNA SPOSÓB NAPRAWY

Niedostateczne podciśnienie 
lub ciśnienie

Zużycie łopatek Wymienić łopatki.
Zakleszczenie niektórych łopatek 
wirnika

Zdemontować pompę próżniową, oczyścić 
i umyć wirnik, łopatki i korpus.

Zapowietrzenie lub wyciek 
z układu Odpowietrzyć/usunąć nieszczelności.

Falistość korpusu pompy Oszlifować lub wymienić korpus.
Niewłaściwe położenie dźwigienki 
przełącznika Ustawić dźwigienkę we właściwym położeniu.

Nadmierne rozgrzewanie

Zbyt mocne dokręcenie zespołu 
kołnierza Dodać uszczelkę na kołnierzy tylnym.

Nadmierne ciśnienie Zmniejszyć ciśnienie.
Nadmierna prędkość obrotowa Zmniejszyć prędkość. 
Nadmierny czas pracy Skrócić czas pracy.

Zbyt długie łopatki Przyciąć łopatki do wskazanego rozmiaru.

Brak smarowania Sprawdzić poziom oleju w zbiorniku, pracę 
zbiornika oleju, wyregulowanie smarownicy

Uderzenia o powierzchnię 
zewnętrzną 

Niedostateczna prędkość Zwiększyć prędkość. 
Nadmierne podciśnienie Zmniejszyć podciśnienie.

Wyciek ścieków z króćca 
tłocznego Wadliwe działanie zaworów Sprawdzić działanie zaworu głównego 

i pomocniczego; w razie potrzeby oczyścić.

Wydobywanie się dymu 
z króćca tłocznego Nadmierne smarowanie Wyregulować smarowanie.

Brak cyrkulacji oleju smarnego 
(w wersjach ze smarowaniem 
automatycznym)

Zasysanie powietrza przez złącza Wymienić złącza.

Rurka smarowania niewłaściwie 
umieszczona w złączach Odpowiednio umieścić rurkę smarowania.

Powietrze w komorze olejowej 
pompy Napełnić komorę olejową pompy olejem.

Brak obrotów wału odbioru 
mocy

Uszkodzona łopatka Wymienić łopatki (sprawdzić czy nie jest zgięty 
trzpień wirnika).

Ciało obce wewnątrz pompy 
próżniowej Usunąć ciało obce.

Brak ssania / brak sprężania

Niewłaściwe położenie dźwigienki 
przełącznika Ustawić odpowiednio dźwigienkę przełącznika.

Niewłaściwe położenie dźwigienki 
przełącznika Ustawić odpowiednio dźwigienkę przełącznika.

Niewłaściwy kierunek obrotów 
pompy próżniowej Zmienić kierunek obrotów na przeciwny.

Zakleszczenie wszystkich łopatek
Zdemontować pompę próżniową, oczyścić 
i umyć wirnik, łopatki i korpus. Przesmarować 
przed uruchomieniem.

Nieprawidłowe wychodzenie 
łopatek ze szczelin wirnika

Zdemontować pompę próżniową, oczyścić 
i umyć wirnik, łopatki i korpus. Przesmarować 
przed uruchomieniem.

Zawór główny zamykany przez 
gumową kulę Zwiększyć strumień powietrza w zaworze. 

(Tabela 6)



11. KONSERWACJA, PRÓBY, KONTROLE, NAPRAWY, OBSŁUGA TECHNICZNA

Podczas  wykonywania  konserwacji,  przeglądów,  kontroli  i  napraw  zalecane  jest 
stosowanie wymienionego w niniejszej instrukcji sprzętu ochrony osobistej.

Podczas  wykonywania  konserwacji,  przeglądów,  kontroli  i  napraw  niezbędne  jest 
zachowanie maksymalnej ostrożności, wyłączenie pompy próżniowej i odłączenie wału 
odbioru mocy.

11.1 CZYSZCZENIE

11.3.1 Czyszczenie korpusu pompy.
Jeżeli  do  wnętrza  pompy  próżniowej  przedostanie  się  niewielka  ilość  ścieków,  należy 
niezwłocznie oczyścić korpus pompy od strony wewnętrznej naftą lub olejem, za pomocą króćca 
spustowego,  gdy  pompa  pracuje  jako  kompresor.  Po  zakończeniu  tej  czynności  należy  olej 
odessać. Tą samą operację należy wykonać po dłuższym okresie bezczynności pompy. W takim 
przypadku  należy  odłączyć  rurę  ssawną  i  rurę  tłoczną  od  zaworów  umieszczonych  na 
beczkowozie  i  zamknąć  hermetycznie  oba  króćce,  ponieważ  gaz  powstający  wewnątrz 
beczkowozu  i  przepływający  do  pompy  próżniowej  może  powodować  rdzewienie  wnętrza 
korpusu pompy, a w konsekwencji awarię łopatek po ponownym uruchomieniu urządzenia. Nie 
należy przy tym używać wody, aby uniknąć powstawania rdzy. Do mycia korpusu należy użyć 
środka czyszczącego (np. rozcieńczalnika), a następnie rozebrać korpus i oczyścić go.

11.3.2 Mycie zbiornika oleju.
Zbiornik oleju należy umyć przynajmniej raz do roku przy użyciu odpowiednich detergentów.

11.3.3 Mycie i czyszczenie zaworów.
Zawory, o ile są przewidziane, należy umyć i oczyścić przynajmniej raz do roku. Należy je odkręcić 
od pompy próżniowej i oczyścić przy użyciu wody lub nie powodującego korozji detergentu.

11.2 SPRAWDZANIE ZAWORÓW
Należy okresowo sprawdzać wszystkie zawory, zarówno nadmiarowe jak i ciśnieniowo-próżniowe, pod 
kątem ich pełnej sprawności.

11.3 KONTROLA I WYMIANA ŁOPATEK
Właściwości łopatek zasysacza/kompresora
W pompach próżniowych stosowane są dwa rodzaje łopatek, wykonane z różnych materiałów, zgodnie 
z Tabelą 7:

MODEL STANDARDOWE SPECJALNE

AIR 60 A O X
AIR 70 A O X
AIR 80 A O X

 (Tabela 7) O = STANDARD X = NA ŻĄDANIE 

11.3.1 WŁAŚCIWOŚCI ŁOPATEK
Łopatki standardowe nadają się do pracy krótkotrwałej, niezbyt częstej i niezbyt intensywnej. 
Łopatki  specjalne  są  wykonane  ze  specjalnego  materiału  i  przeznaczone  do  stosowania 
w pompach  próżniowych  pracujących  często  i  z  dużymi  obciążeniami,  głównie  w rolnictwie. 
Łopatki te posiadają wysoką odporność na zużycie oraz naprężenia termiczno-mechaniczne. Są 
one zalecane w przypadku częstego stosowania oraz do zasysania gęstych ścieków ze względu 
na dłuższy czas wymagany do napełnienia beczkowozu. Ponadto, są one zalecane do pracy 
w systemach innych producentów, wielokrotnie używanych w ciągu jednego dnia.
Wymiana  łopatek,  poza  normalnym  zużyciem,  może  być  również  konieczna  wskutek 
nieprawidłowego  użytkowania  pompy próżniowej.  Najczęstszymi  przyczynami  uszkodzeń  są: 
nadmierna temperatura, brak smarowania, przedostawanie się ścieków i/lub pyłów, zbyt wysokie 



ciśnienie  lub  podciśnienie  oraz  rdzewienie  wnętrza  korpusu  wskutek  długich  przerw 
w eksploatacji.
Nadmierna  temperatura  powoduje  powstawanie  pęcherzy  na  powierzchniach  łopatek,  co 
zwiększa ich grubość i uniemożliwia swobodne wychodzenie ze szczelin wirnika.  Problem ten 
występuje  częściej  w łopatkach standardowych,  niż w specjalnych.  Przy braku dostatecznego 
smarowania zarówno łopatki jak i wewnętrzne powierzchnie pompy pozostają suche, co zwiększa 
ich łamliwość i sprzyja uszkodzeniom. Tego samego rodzaju uszkodzenia mogą być powodowane 
przez dostające się do wnętrza ścieki  i/lub pyły,  a także nadmiernie wysokie ciśnienie  pracy. 
Nadmierne podciśnienie powoduje uderzanie łopatek o cylinder, a w konsekwencji uszkodzenie 
zewnętrznej powierzchni łopatek. Ponadto, powoduje ona falistość tulei cylindra.

11.3.2 KONTROLA ŁOPATEK
W  celu  sprawdzenia  zużycia  łopatek  pompy 
próżniowej należy postępować następująco:

• Odkręcić  gwintowaną  nakrętkę  otworu 
kontrolnego (1), znajdującą się również z tyłu.

• Obrócić  wirnik  tak  aby  łopatka  znalazła  się 
naprzeciw otworu kontrolnego. 

• Zmierzyć odległość (2) pomiędzy zewnętrzną 
powierzchnią  wirnika  a  zewnętrzną 
powierzchnią łopatki.

• Jeżeli  odległość  ta  przekracza  o  ponad  10-
15%  pierwotną  wysokość  łopatki,  należy 
wymienić cały szereg łopatek.

WAŻNE:  Przed założeniem nowych  łopatek 
należy  dokładnie  sprawdzić  ich  rozmiar 
i w razie  konieczności  skrócić  je  tak,  aby 
miały taką samą długość co wirnik.

WYMIANA ŁOPATEK
• Sprawdzić, czy z tyłu pompy próżniowej jest dość miejsca na wykonywanie czynności obsługowych. 

W przeciwnym razie należy zdemontować pompę ze wspornika, na którym jest zamontowana.
• Zdemontować część tylną.
• Zdemontować łopatki z wirnika.
• Oczyścić pompę próżniową.
• Wymienić łopatki.
• Ponownie zamontować tylną część pompy próżniowej, wymieniając uszczelki i uszczelnienia.

11.3.4 WYMIARY ŁOPATEK

MODEL LICZBA 
ŁOPATEK WYMIARY ŁOPATEK



AIR 6: A... 6 280 x 69 x 7,5

AIR 7: A... 6 360 x 69 x 7,5

AIR 8: A... 6 450 x 69 x 7,5

(Tabela 8)

11.4 WYMIANA KULI GUMOWEJ

• Odkręcić i unieść kolektor.
• Wymienić kulę gumową.
• Zamknąć kolektor.

11.5 WYMIANA KÓŁ ZĘBATYCH (WERSJA ...AM )
• Odkręcić śruby pokrywy skrzyni multiplikatora.
• Zdjąć pokrywę skrzyni 
• Wyjąć koło zębate z wałkiem stożkowym; w razie potrzeby użyć ściągacza. 
• Wałek zębaty: odkręcić nakrętkę samoblokującą; użyć ściągacza lub praski.

11.6 OBSŁUGA TECHNICZNA
W sprawie obsługi technicznej oraz dostarczenia akcesoriów i części zapasowych należy skontaktować 
się z dostawcą urządzeń.

11.7 KONSERWACJA OKRESOWA

WYKONYWANE CZYNNOŚCI 
KONSERWACYJNE SPOSÓB KONSERWACJI CZĘSTOTLIWOŚĆ

Kontrola cyrkulacji oleju Sprawdzić smarownice Raz lub kilka razy dziennie
Kontrola poziomu oleju w 
zbiorniku

Użyć prętowego wskaźnika pomiarowego 
umieszczonego na kolektorze Raz na tydzień

Kontrola zużycia łopatek Odkręcić nakrętkę gwintowaną Co 600 godzin pracy lub gdy 
występują nienormalne hałasy 

Kontrola prawidłowego 
działania zaworów nadciśnienia 
i regulacji podciśnienia

Zdemontować zawory Raz na tydzień

Mycie zbiornika oleju Zdemontować kolektor Raz na rok

Mycie korpusu pompy 
wewnątrz

Wlać oleju + nafty (po umyciu 
przesmarować samym olejem 
mineralnym)

Za każdym razem, gdy do środka 
dostaną się ścieki lub gdy urządzenie 
nie jest przez dłuższy czas używane

Mycie pompki smarnej Użyć szczotki i sprężonego powietrza Raz na rok lub w przypadku długiego 
postoju

Kontrola prawidłowego 
działania zaworów 
nadmiarowych

Zdemontować zawory Raz na miesiąc

Smarowanie wału odbioru mocy 
(...AM i ...AD)

Nasmarować wał odbioru mocy używając 
pędzla i oleju smarnego Raz na miesiąc

Mycie i czyszczenie zaworów Zdemontować zawory Raz na miesiąc
(Tabela 9)



12. WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI I ZŁOMOWANIE
Przed złomowaniem pompy próżniowej niezbędne jest posortowanie następujących materiałów:

• olej smarny - należy go zdać firmie zajmującej się utylizacją zużytych olejów;

• części gumowe i plastikowe;

• części żeliwne i stalowe - należy je w odpowiedni sposób zutylizować.

Nie należy usuwać pompy próżniowej w sposób zagrażający środowisku.
Przy usuwaniu olejów należy korzystać z usług wyspecjalizowanych zakładów utylizacyjnych.
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